NEWS: WPC-300

Der Einsatz digitaler Steuer— und Regelbaugruppen steht und fallt mit der Bedienung. Auf eine Uber-
arbeitung unserer Bediensoftware WPC-300 mussten wir etwas langer warten als geplant, dafir ist
sie gut gelungen und bietet eine Vielzahl neuer Méglichkeiten, welche die Inbetriebnahme und die all-
gemeine Handhabung deutlich vereinfachen. Obwohl wir gut handhabbare Produkte anbieten, stellen
wir immer wieder fest, dass wir den Anwender mit vielen kleinen Hilfsmitteln unterstiitzen kénnen. In
Zusammenhang mit den neuen Softwarestanden der Module (ab *20) sind viele Funktionen insheson-
dere zur Diagnose und Fehlerlokalisierung hinzugekommen. Weiterhin kann mit der neuen Version

schneller und effizienter gearbeitet werden.

Mit freundlichen Griissen lhr W.E.St. Team

WPC-300 Version 3.0, die wichtigs-
ten Neuerungen:

Einfache Tabelleneingabe:

Die Tabelleneingabe ist jetzt im Vorder-
grund und stellt die Basis fur die Modul-
parametrierung dar. Bei der Eingabe
werden kommandoabhéangig verschie-
dene Fenster getffnet, wodurch die Pa-
rametrierung vereinfacht wird. Der Be-
dienkomfort wird besonders durch das
automatische Ausblenden nicht bend-
tigter Parameter erhoht. D. h., Parame-
ter, die nicht bendtigt werden, sind nicht

sichtbar. Ein somit unndétiges Nachle-
sen entfallt. Weiterhin werden abhangi-
ge Parameter in der Tabelle automa-
tisch aktualisiert.

Vorteil: schnelle Parametrierung und
schnelleres Finden der einzustellenden
Parameter.

Automatische Baudratenerkennung
und Modulidentifikation:

Nach dem Verbindungsaufbau wird au-
tomatisch getestet, ob mit einer héhe-
ren Baudrate gearbeitet werden kann.
Hierdurch ist es mdglich, dass die

Ubertragungsgeschwindigkeit bei neue-
ren Modulen automatisch auf den
héchst méglichen Wert gesetzt wird.
Fur kritische Anwendungen oder bei
sehr alten Modulen ist diese Funktion
deaktivierbar.

Vorteil: schnellere/einfachere Handha-
bung und bessere Signalauflésung im
Oszilloskop.

Einfaches Umschalten zwischen Ta-
belle, Monitor und Oszilloskop:

Durch so genannte SPEED BUTTONS
kann zwischen den Fenstern der Tabel-
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leneingabe und dem Monitor bzw. Os-
zilloskop einfacher umgeschaltet wer-

den.

Vorteil: schnellerer Wechsel zwischen
Eingabe und Prozessdatenanzeige.

Monitordaten:

Anstatt zwei Prozessdaten kdnnen jetzt
vier bis zu neun Prozessdaten gleich-
zeitig angezeigt werden.

Vorteil: Ein unmittelbarer Uberblick
Uber alle relevanten Signale.

Remote Control (Fernbedienung
Uber den PC):

Hierdurch ist es mdglich, das Modul
Uber unsere Bedienoberflache komplett
fernzusteuern. D. h., bei fehlender oder
falscher Ansteuerung durch z. B. die
SPS kann im RC die Sollwertvorgabe
direkt Gber die Bedienoberflache erfol-
gen. Nach Aktivieren von ENABLE-
REMOTE-CONTROL kdnnen die
Schalteingange gesetzt und

Uber die direkte Eingabe oder den
Schieberegler die Sollwerte vorgege-
ben werden.

Vorteil: Probleme bei der Inbetriebnah-
me, insbesondere bei der Steuerung
des Moduls durch die SPS, lassen sich
sehr schnell feststellen.

Status Info:

Hier werden alle internen Fehler— und
Statusmeldungen tber LEDs bzw.
Schalter angezeigt. Der Anwender hat
somit jederzeit einen Uberblick, welche
Schalteingange gesetzt sind bzw. ob
Verkabelungsfehler vorhanden sind
und an welchem Signal der Fehler auf-
getreten ist .

Vorteil: Probleme in der Verkabelung,
bei den Sensoren und der Magnetan-
steuerung sind auf einen Blick erkenn-
bar.

Oszilloskop:

Das Oszilloskop wurde auf vier Kanale
erweitert, wobei jeder einzelne Kanal
skalierbar ist. Weiterhin kénnen die
Kurven ausgemessen und gedruckt
werden. Infolge der héheren Baudraten
ist die Signalauflosung deutlich besser
geworden.

Vorteil: Eine unentbehrliche Hilfe bei
der Optimierung von Regelkreisen.

Firmware Update:

Uber eine im Modul integrierte Software
kann die Firmware mit Hilfe von unse-
rem Bedienprogramm in das Modul
Ubertragen werden.

Vorteil: Insbesondere bei Sonderent-
wicklungen kénnen Software Updates
(ohne Versenden des Moduls) pro-
grammiert werden.
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Monitor mit bis zu 9 Prozessdaten, Fehleranalyse und Remote Control
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Oszilloskop mit vier Kanélen
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